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Elementy maszyn 9

GN 587.2

Pierscien mocujacy

Stal, do przyspawania

SPECYFIKACJA

Wykonania

« Typ K: do krawedzi pod katem 90°

« Typ P: do ptaskich powierzchni

Obrotowy piersciefl mocujacy

Stal 1.6541

» Kuta

« Ulepszana cieplnie

+ W100% przetestowane elektromagnetycznie na pekniecia zgodnie
znorma EN 1677-1

» powierzchnia pokryta zywicg epoksydowa, kolor rézowy

Korpusy do przyspawania

Stal 1.0577+N (ST52-3)

» Kute, bez powtoki

+ W100% przetestowane elektromagnetycznie na pekniecia zgodnie
znorma EN 1677-1

INFORMACJE

Pierécienie mocujace GN 587.2sg stosowane z innymi elementami
podnoszacymi i osprzetem do mocowania. Sg przyspawane do
osprzetu do podnoszenia lub bezpos$rednio do tadunku, dzieki czemu
moga przenosic¢ obcigzenie w kazdym kierunku.

Pierécienie mocujace typu K mozna przymocowac bezposrednio
do krawedzi i majg duzy zakres obrotu. Dystanse pozycjonujace
umozliwiaja potozenie spoiny obwodowej zgodnie z instrukcjami
spawania wg arkusza normy.

Sprezyna docisku promieniowego utrzymuje piersciern w dowolnej
pozycjii ttumi wszelkie hatasy wywotywane przez wibracje. Wszystkie
czesci sg mocowane i potaczone ze soba.

Informacja o nos$nosci nominalnej znajduje sie na pierscieniu
mocujacym. Pierécienie mocujace GN 587.2 spetniaja wymagania
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE oraz reguty DGUV GS-HM-36.

8RUD

Typ K

Dystanse pozycjonujgce

Typ P

ks
GN 587.2-K
Nosnosé
Oznaczenie d b h1 h2 hs ha ki k2 Dtugosé | inal 52
w t (WLL)
GN 587.2-48-K 48 141 79 65 28 29 14 32 69 4 1050
GN 587.2-60-K 60 181 104 84 35 40 20 40 90.5 6.7 2160
GN 587.2-65-K 65 212 116 94 46 52 25 52 97.5 10 4400
GN 587.2-P
Nosnosé
Oznaczenie d b h1 h2 h3 k1 k3 Dtugosé | nominalna 5'3
wt (WLL)
GN 587.2-48-P 48 132 78 74 39 14 60 69 4 940
GN 587.2-60-P 60 167 117 97 50 20 88 90.5 6.7 2240
GN 587.2-65-P 65 191 130 108 60 25 100 97.5 10 3720
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€elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 587.2 Pierscien mocujacy

2/2

Nosnosé
d
Srednica d F1 F2
maks. w t maks. w t
48 4 4
50 6.7 6.7
65 10 10

Okreslone wartoéci obcigzenia dotycza temperatury roboczej w zakresie od -40°C do +200°C. Szczegdtowe informacje znajduja sie w

instrukcji obstfugi.

Kryteria zuzycia / okres eksploatacji / instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

8

Instrukcje mocowania/spawania

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter

1. Doktadnie sprawdZ znaczniki zuzycia, aby okreslic stopien
eksploatacji pierscienia mocujacego. Jesli znaczniki stykaja sie z
konturem zewnetrznym lub konturem otworu, wéwczas pierscien
mocujacy nie nadaje sie do dalszej eksploatacjii nalezy go wymie-
nic.

2. Jeslipierscien mocujacy jest zagiety lub sa na nim widoczne oznaki

uszkodzenia albo pekniecia, dalsze korzystanie nie jest bezpieczne.

W kazdym takim przypadku wymagana jest wymiana pierscienia

mocujacego.

W trakcie montazu, pierwszego uzycia i podczas eksploatacji nalezy

przestrzega¢ informacji zawartych w instrukcji obstugi. Jest ona

dotaczona do produktu, a takze dostepna w wersji cyfrowej na stronie
internetowej www.elesa-ganter.pl.

Typ K

Srednica d Rozmiar spoiny
48 HY 4 + a3

50 HY 5+ a3

65 HY 8 + a3

Typ P

Srednica d Rozmiar spoiny
48 HY 3

50 HY 5

65 HY 6

Spawy musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego spawacza,
zgodnie z ISO 9606-1.
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